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Kisa Talimatlar

- Fix bir programa START vermek
(6rnegin 5 no’lu program)

- Hafizaya alinmis kisisel bir programa
START vermek (6rnegin 3 no ‘lu program)

Kullanilacak butonlar
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- Kisisel bir programi kaydetmek (6rnegin 1 ( +
no’lu program olarak)

.

persp
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- Cihaz kilitlemek

- ~ 3 saniye
Kontrol Paneli
On/off gostergesi (gli¢ rolesi)
THERMOocompuTERTC 405/30 Basamak gostergesi
3 "6nceki basamagi” gésteren buton. isleyen bir
1 m 9 programda "HOLD" , istenen sicaklikta tutulma
gorevi goriir.
- e 4 “sonraki basamagi " gosteren buton
2 rate
S 5 Fix programi ¢cagirmak igin kullanilan buton
0 k rate temp  time 10 6 Kigisel programi cagirmak i¢in kullanilan buton
3 - (P D = 11 $ prog ¢ag 1%
4 L 12 7 Kontrol cihazini kilitlemek i¢in kullanilan buton
. 8 Event Kontrolii i¢in kullanilan buton
5 7 % 9
o o 9 Gosterge
Pers 4 5 6 10 “Bekleme zamani” girmek i¢in kullanilan buton
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Benrup TC405/30, guvenli ve dizglin firn igletimi ve
kontrolinde en son teknolojiyi sunar. Mevcut cihazlar igerisinde
TC405/30 en popliler ve tercih edilen kontrol cihazidir.

TC405/30 kontrol cihazini kullanmadan o6nce, kullanim
talimatini dikkatlice okumaya ve anlamaya calisin. Boylece
cihazin tim fonksiyonlarina kolayca uyum saglar ve cihazin
kabiliyetlerini 6grenerek etkin bigimde kullanabilirsiniz.

Ayni zamanda, firini aldiginiz imalat¢inin gtvenlik ve kullanim
talimatlarina da dikkat etmelisiniz. Cihazin firina dogru bir
mesafeye yerlestirildiginden ve direk I1s1 ya da radyasyona
maruz kalmadigindan emin olun.

TC405/30 bir mikro islemci olarak firinlarinizda, gercekg¢i ve
tekrar Uretilebilir bir kontrol saglar. Kontrol programlarindan
her biri maksimum 30 basamak icermektedir.
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Her bir basamak bir ramp degeri( ¢ikis ya da inis hizi), belirli bir
sicaklik degeri ve bu sicakliktaki bekleme zamanini igerir.

Ornegin:
sicaklik (°C) i
820 L
.
540 | | |
500 _L
460 | . |
Ch | |
|
[ S O T L,
0 | 1 | 2 I 3 | 4 [Basamak (no.)

Basamak Fonksiyon

0 Baslangictan 6nce 60 dk.bekleme (1 saat)
Saatte 250°C hizla (250°C /h) 500°C ye i1sitmak ve 20 dk. bekleme
Saatte 350°C hizla (350°C /h) 820°C ye i1sitmak ve 10 dk. bekleme
540°C ye maksimum hizla sogutma (SKIP) ve orda 60 dk.bekleme

Saatte 40°C hizla (40°C /h) 460°C ye sogutma ve 0 dk. bekleme
(bekleme yok)

A WO DN PR

Ozetle, Her bir basamak (segment) igin asagidaki degerler girilir.

rate
Her saat icin °C olarak sicaklik artisini (ya da azalisini) ifade eder(*)." SKIP" komutu, belirli bir
sicakliga kontrolsiz ve maksimum hizda inis - c¢ikisi ifade eder .ve rate de@erine "9999".
yazildidinda ortaya ¢ikar. "end" yazisi, programin sonlandigini ifade eder ve rate degerine "0"
degeri girildiginde ortaya gikar. Program, "end" yazisini gérdigu basamakta pisirimi sonlandirir.

tem P Cikis ya dainis icin verilecek sicaklik degerini (dolayisiyla ayni zamanda bekleme sicakligini) ifade
eder.

time Bu sicakliktaki bekleme zamanini ifade eder. "0" girildiginde bekleme yapilmaz, "9999" girildiginde
"hold" komutu devreye girer (see chapter "direct control").

(*): Rate degeri 6nceden °C /h olarak kodlanmistir. Ramp degerini zaman olarak ( dk olarak ¢ikis zamani) ayarlamak da miumkundur.
Parametre ayarlarinda 3 nolu parametrede segili degeri “1” olarak girerseniz "1" ¢ikis hizinizi zaman olarak girebilirsiniz.
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Sabit (Fix) Programlar

Kigisel Programlar

Sabit (Fix) Bir Programi

Cagirmak

Program

Kurutma 150°C
Biskuivi 800°C
Biskuivi 900°C
Sir 1060°C
Sir 1200°C
Sir 1250°C

7

No.

© 0o ~N O OB~

ratel
30°C/h
100°C/h
100°C/h
180°C/h
180°C/h
180°C/h

Siklikla kullanilan genel bilgilere gbére 6nceden olusturulmus
sicaklik egrileri cihaz igerisinde Fix Programlar adi altinda
kayithdir. Fakat bunun disinda, cihazin 9 ayr kisisel programi
katdedebilme 0Ozelligi mevcuttur. Bu programlar, Kigisel
uygulamalariniza goére olusturacaginiz, kendi tecribeelrinizi
iceren programlar olup, Pers. Prog. Adi altina kaydedilebilir. Fix
ya da Kisisel programlarinizi gagirmak icin (5) ya da (6) numarali
tuslan kullanabilirsiniz.

Nadiren kullandiginiz  bir program, kaydediimeden de
kullanilabilir. Degerlerinizi girerek, programi “start/stop” tusuna
basarak baslatmak mumkindur. Fakat, bu sekilde baslattiginiz
bir program, pisirim bittikten sonra silinir.

Programda kayith Fix Programlar asagidaki gibidir:

temp, timel rate, temp,, time2
150°C 20° end

600°C 0’ SKIP 800°C 10°
550°C 0’ SKIP 900°C 10°
400°C 0’ SKIP 1060°C 30°
400°C 0’ SKIP 1200°C 30°
400°C 0’ SKIP 1250°C 30°

Ornegin: 7 numarall programi baslatmak igin:

Cihazi aclk konuma getirin. Bir otomatik kontrol sirecinden
gectikten sonra cihaz, gOstergesinde gergek firin sicakhgini
gosterir. “fix prog” (5) nolu tusa basin ve ardindan sayilarin
bulundugu panelden(13). “7” yi segin. Gosterge secilen fix
programi gosterecektir.

Pisirimi baslatmak igin, “start stop” (14) tusuna basin. “start
stop” tusuna tekrar basarak programi durdurup tekrar devam
ettirebilirsiniz

Gostergenin sag tarafinda yanip sénen kirmizi isik,
pisirimin devam ettigini gosterir.

Gostergede (2) goreceginiz "E" harfi ise, pisirimin
basariyla bittigini ve programin sonlandigini ifade
eder.
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Kigisel Bir Programi
Cagirmak
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Kisisel bir program, iki farkh sekilde girilebilir:

1. Fix Programda Degisiklik Yaparak

Cihazin igcinde kayith olan fix programlardan birine (6rnegin 7 nolu
fix programa)cok vyakin degerlerde bir program girmek
istediginizde, fix program uzerinde degisiklik yaparak, yeni
programi kisisel programiniz oalrak kaydedebilirsiniz. 7 nolu fix
programda tepe sicakhdini 1150°C olarak degistirmek istediginizi
varsayalim.

Oncelikle “Fix prog” tusuna basarak 7 nolu programi segin. Segili
programin 2. basamgindaki tepe noktasini degistirecegimizden,
ileri ok tusuyla (4) ilerleyin ve g0stergenin(2) 2 degerini
gosterdigini  goérin. “temp” tusuna basin. Gdstergede fix
programda kayith sicaklik degerini (1060°C) goreceksiniz.
Sayilarin bulundugu panelden (13), bu degeri 1150°C olarak
degistirin.

Arzu etmeniz ya da ihtiya¢ duymaniz durumunda kayith program
icerisindeki diger degerleri de ayni yéntemle degistirebilirsiniz.
Yani, "rate" vel/veya "time" tuslarina basarak kayith degerlere,
sayilarin  bulundugu paneli (13)kullanarak miidahalede
bulunabilirsiniz.

Degerleri degistirilmis olan bu programi, kisisel programiniz
olarak kaydedebilmek igin “fix prog” ve “pers prog” tuslarina
ayni anda basin ve gostergede “memo- -“ yazisini gérene kadar
basil tutun.

Programi 1 numarali kisisel programimiz olarak keydedecegimizi
dislinelim. Sayilarin bulundugu panelden (13) “0" ve "1” nolu
tuslara basarak (Kontrol cihazi 84 kisisel programi hafizasina
alabilmektedir ve dolayisiyla program sayisi olarak iki hane
girmeniz gerekir) programi 01 olarak kaydedin.Boylece
programlama tamamlanmis oldu. “start stop” tusunu kullanarak
programi baslatabilirsiniz.

Sonraki kullanimlarinizda, ayni programi tekrar c¢agirip
baslatmak icin “pers prog” tusuna basmaniz ve kayettiginiz iki
haneli program numarasini (“0" ve"1”) girmeniz yeterli olacaktir.
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time

L3 etc.

TE P O

EFnd Dr

hold 'L

2. Yeni Degerler Girerek

Hazirda kayith olarak bulunan fix programlari veya kaydettiginiz
kisisel programlari kullanmadan, tamamen yeni degerler girerek
kisisel bir program olusturabilirsiniz. Her bir basamak igin; ¢ikis ya
da inis zamani, ulagilacak sicaklik degeri ve bekleme zamani girip
(4) nolu tusla basamaklar arasinda ilerleyebilir ve islemi tekrar
edebilirsiniz. 30 basamagda kadar ¢ikma hakkiniz vardir.

Not
Bir basamak sectiginizde, ekranda ilk gorilen deger “ramp”
degeri olacaktir.

Bir dnceki basamakta “ramp” ve “temp” degerleri
girilmeden, cihaz bir sonraki basamaga gegmez ve
boylece kullanicinin basamaklara bilmeden ve
kayitsizca deger girmesi engellenmis olur.

Bunun disinda, bir basamak icin degerleri girerken herhangi bir
siralama yoktur. Deger gireceginiz basamagi (3) veya (4) nolu
tuslar ile segerek, (10)time, temp(11) veya ramp(12) degerlerini
istediginiz sirayla girebilirsiniz.

Dikkat
Segctiginiz son basamaktan_sonraki “ramp degerinin

"end" ("0" tuslayarak “end” yazisini gorebilirsiniz.)
olarak secildiginden emin olun. Bdylece programinizin
istediginiz basamakta sonlandigindan emin olmus
olursunuz.

"start - stop" tusunu kullanarak programi basglatabilirsiniz. Ayni
programi bir sonraki pigirimlerinizde de kullanmak Uzere, yukarida
anlatildigi sekliyle hafizaya alip, kaydedebilirsiniz.

OZET

Ramp degeri olarak "9999" girilir ise, (gdstergede
"SKIP" yazisi gorulir ve cihaz firinin ¢ikista (1sitma) ya
da iniste (soguma) maksimum hizda yanmasina sebep

olur. Ramp degeri olarak "0” girildiginde ise,cihaz

programin sonlanmasini kontrol etmis olur. Eger

bekleme zamani olarak (time) "9999" girerseniz ,

go6stergede "hold" yazisi gorilir ve cihaz iginde
bulunulan basamakta hold konumuna geger. causes the
controller to enter the hold mode
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Gostergeler

Direk Kontrol

Pisirim Prosesi boyunca;

Gosterge (9) firin sicakligini gdsterirken, gosterge (2) pisirimin
devam ettigi basamagi gosterir. Her 15 saniyede bir, gdstergede
kullaniciya ayrica bilgi verilir:

- Gosterge (9) islemekte olan programin maksimum sicakhgini
gosterir.

- Gosterge (2) asagidaki sembollerden birini gosterir.

Isinma Soguma Bekleme

22

Belirli uyguamalarda, pisirim prosesini direk kontrol altina almak
daha yararl olabilir (6rnegin cam flizyon igin). Bunun igin 2
fonksiyon tanimlidir (sadece program igler/caligir
durumdayken).

1. Hemen bir sonraki basamaga atlamak

Kullanici islemekte olan basamagin zamanini ¢ok uzun bulursa,
ki bu kontrol cihazinin diger basamaga gecip devam etmesi
anlamina gelir, (4) nolu tusa basarak cihazin hemen bir sonraki
basamaga gec¢cmesini saglayabilir. Atlanan basamaktaki ramp
degeri henliz tamamlanmis ise, cihaz tepe noktasina ulasir ve
bekleme varsa orada bekleyerek devam eder.

2. islemekte olan basamakta "Hold"

Kullanici pisirdigi Urdnlerinin, gecerli olan basamakta verilen
degerden daha fazla zamana ihtiyaci oldugunu distindtginde,
(3) nolu tusa basarak “Hold” moduna gecebilir ve o programi
basmakta belirli bir sire tutabilir. Basamakta tutma suresi
uzatilabilir. Ayrica, ramp stresince verilen sicaklik degeri sabit
kalabilir (the setpoint is no longer driven up or down).
“Hold’komutu gdstergede ".h” isareti ile gézukdr.

UYARI!
Cihaz, ayni tusa (3) tekrar basilana kadar “Hold”
komutunda kalmaya devam eder.
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Program Degerlerinin Bir programin basamaklarindaki degerleri kontrol etmek igin (3)

Kontrolu

NOT :

Firinin diizglin calismadigi bir durum séz
konusu oldugunda, set edilen sicakhk
degderini cagirmak(setpoint temperature)
oldukga yararli olabilir. Boylece, bu
duruma firndan kaynaklanan bir hatanin
sebep olup olmadidini kolayca kontrol
edebilirsiniz. With the setpoint
temperature you can check easily
whether this is caused by an error in
entering the programme on a problem
in the kiln itself.

kw/h

Program Kilidi

TIC O
f.UbL}' DL
;

ve (4) nolu tuglarla ilerleyebilirsiniz. Basamaklar arasinda ok
tuglari ile ilerlerken 6nce, o basamakta icin girilen ramp degerini
gOreceksiniz. temp (11) tusuna ve time (10) tusuna basarak
sicaklik ve bekleme zamani igin girilen degerleri de gorebilirsiniz.

Gosterilen degerlere  muldahale etmek, girilen degerleri
degistirmek her zaman muimkindar. Fakat, program calisir
durumdaysa, o6ncelikle durdurulmali ve sonra kontroller ya da
degisiklikler yapilarak tekrar start verilmelidir ("start stop” tusunu
kullanarak).

Devam etmekte olan bir programi durdurmadan, asagidaki
degerleri gbzlemek mimkindur:

* "rate" tuguna basarak gercek set sicakhgi gorulebilir.
Gosterge (2), "Setpoint” kisaltilmigi olarak "SP" gésterir.

* "temp" tusuna basarak isleyen programin sicaklik (ve
varsa bekleme) degeri goérulebilir. Gosterge (2) "Setpoint
Final" kisaltiimigi olarak "SF" gosterir.

* "time" tusuna basarak bekleme igin geriye kalan zaman
gorilebilir.

Yaklasik 2 saniye sonra gosterge, otomatik olarak tekrar firin ig
sicakligini géstermeye baslar.

Gii¢ Tuketimi

Bir pisirim programi boyunca glg¢ tiketimini sormak igin,
istediginiz zaman “total kwh” (15) tusuna basabilirsiniz.
(programin gcalismaya baglamasindan itibaren.)

Parametre  degerlerinde, bu komutun agik olarak
ayarlandigindan emin olun. Aksi taktirde, cihaz gug tiketimini
hesaplayamaz ve gostergede “0” degerini gosterir.

TC405/30 kontrol cihazinin bilingsizce ve izinsiz kullanimini
engellemek igin (5) nolu butonu yaklasik 3 saniye basili tutun.
Gostergenin  sol tarafinda kirmizi bir noktanin yandigini
gOreceksiniz. Bu 1s1k, cihazin kilitli pozisyona gegctigini gosterir.

(5) nolu butona tekrar 3 saniye basili tutarak, bu komuttan
cikabilirsiniz. Goéstergede kirmizi 1s1gin sondigini goreceksiniz.
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Further hints Enerji Kaynaginda Ariza Olmasi Durumunda

Herhangi bir elektrik arizasinda ya da elektrik kesintisinde,
pisirim programi durur. Ariza ¢6zildiginde ya da elektrik tekrar
geldiginde, pisirim programi kesildigi noktadan galismaya devam
eder. Cihazin kesinti karsisindaki bu davranisini, parametre
degerlerinde 4 nolu parametreye mudahalede bulunarak
degistirmek mimkundur.

Basamaklarin Gergek Suresi

Bir pisirim programinda, basamak igin girilen sicaklik degeri firin
gercek sicakhgi ile eslestiginde basamak sonlanir. Eger firin,
verilen zamanda istenen sicaklik degerine ulasamaz ise,
basamak buna bagli olarak uzar.

Maksimum Degerler

Rampa (rate) degeriicin .............. 11-9998°C/h ve "SKIP"
Sicaklik (temp) degeriigin................. 20°C-max. sicaklik
Bekleme (time) degeriigin ............ 0-9998 min ve "hold"
Rampa (rate) igin resolution ................cc.cooee. 0.19°C/h

(when ramps defined by time)

Ek ikinci Kontrol Cikisi

TC405/30 kontrol cihazinda, farkh uygulamalarda kullanmak
Uzere opsiyonel olarak ikinci bir kontrol ¢ikigi tanimlanabilir.

* EVENT Kontrolii

“Event kontrol” fonksiyonunu kullanarak, disardan herhangi bir
durumu komuta edebilir ya da midahalede bulunabilirsiniz
(6rnegin; kontrolsiiz sogutmada havalandirma klapelerinin
hareketi, programin herhangi bir basamagi icin bir isaret ya da
sinyal vermek gibi). “Event” durumunun agik veya kapal
konumu, kullanici tarafindan pisirim egrisine gore belirlenir. Bu
komutu aktive etmek icin, basamaklar arasinda (3) ve (4) nolu
tuslarla ilerleyerek, deder gireceginiz basamagi se¢melisiniz.
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Hata Mesajlari

Daha sonra “EVENT” tugsuna basarak, gostergede (9) cikan
ON veya OFF komutunu secebilirsiniz. Sayilarin bulundugu
panelde (13) herhangi bir tusa basarak, ON/OFF degerini
degistirebilirsiniz. Girdiginiz programi kigisel programiniz olarak
kaydederken, ayni anda “EVENT” igin girdiginiz komutlar da
hafizaya alinir.

Firininiz glvenlik nedeniyle ikinci bir gig rélesine sahip ise, bu
kontrol ¢ikigl kullanilabilir. Eger firin sicakhigi set edilen sicaklik
degerini 20°C (ya da daha fazla) asarsa, TC405/30 bu kontrol
¢ikisini devre disi birakacaktir (Bakiniz F2 hata mesaji).

* Sogutma igin kontrol gikisi
Eger firininiz bir sogutma Gnitesine ( érn. Fan) sahip ise,
TC405/30 kontrolli sogutma igin kullanilabilir. Bu aktif
soguma dogrusaldir (lineer) ve dolayisiyla firinin dogal
soguma hizi ile sinirli degildir.

* Pilot Alevi (Gazh Firinlarda)
Bu d®rumda, gazh firinlarin pilot alevi fonksiyonunu ON/OFF
konumunda otomatik olarak c¢alistirmak icin kontrol cikisi
dnceden programlanir.

* Program Sonunda Sinyal
Kontrol ¢ikisl, pisirim bittigi zaman aktive edilebilir. Can be used
as a "READY" message.

* Sicaklik Araligi Sinyali
Kontrol c¢ikisi, dnceden ayarlanmis belirli bir aralikta aktive
edilebilir (6rn. 600°C - 1100°C araliginda).

Bu ilave kontrol ¢ikisinin ¢alisma durumu, parametre listesinde
belirtilmigtir.

TC 405/30 icindeki birlesik-mikroiglemci, pisirim prosesini
dizenli olarak kontrol eder. Herhangi bir ariza s6z konusu
oldugunda, gdOsterge bir hata mesaji gostererek ilgili problemi
isaret eder. Gosterge (2), problemin ortaya c¢iktigi basamak
sayisini gosterir. Muhtemel hata mesaijlari asagidaki gibidir :
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E j Firin istenilen sicaklik artigini takip etmiyor.

Bu hata mesaji_acikca bir firin _problemine isaret eder !
Muhtemel sebepler :

o Kinlmig sigorta, hatali gli¢ fazi

o Kapi (kapak) baglantisi agik kalmis,

e [sitici elemanlardan biri kirilmis,

¢ Isitici elemanlar ¢ok eskimis (Ornegdin.yuksek pigirim
sicakhgindan dolayt),

e Isil gift(thermokupl) kisa devre olmus olabilir.

e Gug rdlesi ve/veya kontaktor ile ilgili bir problem olabilir.

7 Sicaklik deger giriginde problem

f £ Kontrol cihazi, 6lgilen sicaklik degerinin dogrulugunu pigirim
prosesi boyunca devamli kontrol eder. Herhangi bir hata ortaya

¢ikarsa, bir hata mesaji verilir. GOstergenin sag tarafinda, hatayi
tanimlayan bir numara gézukdr:

1- Girilen sicaklik degeri cok ylksek

2- Emniyet rélesi kontaktoru devrededir.

3- Measured temperature flacking ( baglanti problemi)
Bu hata mesaji gdzuktigld zaman, yardim icin yetkili satis
temsilcisine danigin.

F q Isilgift ya da isilgift devre hatasi. Muhtemel sebepler :
— o Isilgift kiriimig

o Isilgift baglantisi hatali
e Baglanti fislerinin temasinda bir hata olabilir.

Yerine getirilmesi olanaksiz deger girilmesi.

F g Muhtemel Sebepler :

o Isilgift hatall kutuplasmis, polarize edimis ise,
o Isilgift sicakligi -15 dereceden az ise

— Program degeri giriimemis
j b Higbir dger girmeden bir programa start vermek istediginizde

ortaya cikar.
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Fb

F

F A

F

Kendi Kendine Ayar
Ozelligi

Sicaklik limit digi ( ¢ok yiiksek)

Pisirim egrisinin sicaklik degeri cok yiksek oldugunda ortaya
cikar. llgili basamak sayisi da gostergede gézukir. Dogru
degerleri girerek programi tekrar baslatmaniz gerekir.

Sicaklik limit disi (¢cok diistik)

Yukaridaki agiklamaya ilaveten , bu sefer sicaklik degeri ¢ok
dasuktar ve limit degerine getirilmelidir ( 20 °C ye esit ve ylksek
olmalidir).

Cihazin agilmasi sirasinda ortaya ¢ikan hata

Her acilis sirasinda , kontrol cihazi kendi kendini test eder.
Herhangi bir hata ile karsilasilirsa, kontrol cihazi F8 (ROM
hatasi) ya da F9 (Donanim hatasi) gosterir. Yardim igin yetkili
satis temsilcisine danisin.

Kontrol cihazi TC 405/30, kontrol parametrelerinin otomatik
ayarina da imkan taniyan bir 6zellige sahiptir. Bdylece, kontrol
cihazi dzel bir pisirim yapar. Bu pigirim suresince, kontrol cihazi
finn1 ve finnin reaksiyonlarini égrenecek, ve ona en uygun
kontrol parametrelerini (PID) hesap edecektir. Génderi sirasinda
kontrol cihazi, kendi kendine ayar 6zelligi herzaman gerekli
degildir ve gercekten ihtiya¢ duyuldugunda kullaniimalidir.

Kendi kendine ayar dzelligini baglatmak igin, "total kwh" tusuna
basili tutarken ayni anda cihazi agma/kapama digmesinden
acin. Gostergede "no err" mesajini gérun ve sonra "fix-prog" (5)
tusunu kullanin. Cihaz, otomatik ayar egrisinde son sicaklk
degderini gosterecektir. Bu sicaklik, firinin maksimum sicakliginin
yaklagik yarisi kadar olmalidir. istenirse, gdstergedeki deger
Uzerine sayisal degerlerin yer aldi§i panodan baska bir deger
gorulebilir. Daha sonra "start stop" tusuna basarak bu prosesi
baglatabilirsiniz.

Firinin hizina baglh olarak bu proses birkag saat siirebilir. Proses
tamamlandiktan sonra, gdstergede(2) gorilen "A" (Ayarlamak
icin) kaybolur.

27



I entrup

par.-no.

© 00 N 0o W DN P O

e O o =
0N U WNERO

Parametre Ayari

Because your TC405/30 can be used in a wide range of applications some operating
parameters of the controller are adjustable. Please refer to following parameter list:

Aciklama Varsayilan Birim
Firinin Giictu 0,0 kWh
printer-rate 0 cm/h
Maksimum Basamak Sayisi 20 -
Rampalarin (rate) tanimlanmasi (0=°C/h 1=min) 0 -
Elektrik Kesintisindeki Davranisi 1 -
Isilgift Tipi (0=Pt10, 1=Pt13, 2=Ni)* -
Firinin Maksimum Sicakhigi * 1320 °C
Oransal Bant 2.0 %
Integral Zamani 200 S
Minimum Zaman for ON cycles 0 S
Minimum Zaman for OFF cycles 0 S
Tlrev Zamani 10 S
cyclus time (or hysteresis resp., 1.0°C) 30 S
ikinci Kontrol Cikisi (opsiyonel) 1 -
Soguma Kotrolii: dongi zamani (ardil izlem) 50 S
Soguma Kontrolii: 6rtiisme 80 %
Isitici elemanlar ¢aligma saati sayaci * 0.0 h
Devre disI birakma hata mesaji F1 (i1s1 kontroli) 0 -

* 6.0 -

* Bu degderleri degistirmek igin, ilave (retici kodu gerekmektedir.

Parametreleri degistirmek igin, kontrol cihazi oncelikle parametre moduna getiriimeli.
Bunun igin, "total kwh" (15) tusuna basil tutarken, cihazi agma/kapama digmesinden agin.
Gostergede firin sicakhgini gérdiginiz zaman, (15) nolu tusa tekrar basin ve yaklasik 3
saniye basili tutun. Géstergede (9), yukaridaki listede yer alan ilk parametre degerini
gOreceksiniz. Gosterge (2) ise, parametre numarasini gdsterecek. Sayilarin bulundugu
paneli kullanarak, degerleri degistirebilirsiniz.

"total kwh" (15) tusuna basarak, parametre listesi boyunca adim adim ilerleyebilirsiniz. TiUm
adimlari tamamladiktan sonra, parametre modundan ¢ikmak igin "total kwh" (15) tusuna
gOstergedeki degerler yok olana kadar basmalisiniz. Birka¢ saniye sonra kontrol cihazi,
normal islem moduna geri donecektir.

Not: Kontrol cihazinin modeli ve ayarlarina bagh olarak, bazi parametreler otomatikman atlanabilir.
(=parameter is not valid for the actual operation mode). Parametre degerleri icerisnde ilerlerken, gbsterge
(2)'de parametre numarasina bakmaniz, yanlis anlamalari dnleyecektir.
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7,8,11

9,10

12

13

Firin giict degderlendirmesi. Bu deger yalnizca, gug tiketimi hesabinda kullanilir.

Ancak kontrol cihazi opsiyonel olarak bir yazici ¢iktisi ile donatildiginda uygulanabilir. Paramtre yazici
¢iktisinin cm/ saat olarak uzunlugunu belirler. Maksimum uzunluk 60 cm/saat’ tir.

Ayarlanabilen basamak sayisi (Maksimum). Bu parametre ayni zamanda maksimum maximum number
of personal programmes (max.pers. Prog. = 330 divided by maximum number of segments)

Rampalar i¢cin zaman tanimlamasi : 0 girerseniz = °C/ saat, 1 girerseniz =dakika olarak degisir. Cikis ya
da iniglerde zaman degerini “bir saatteki sicaklik degisimi(°r)” olarak girebilir ya da zamani direk “dakika
(r)” olarak girebiliriniz.

Elektrik kesintisindeki davranisi : Elektrik kesintisinden sonra pisirim prosesi ........ O=higbir durumda.
1= 20 dk.dan az suren kesintilerde . 2= her zaman devam eder .

Isilgift tipi. Bilingsiz ve yetkisizce yapilan miidahaleleri engellemek igin kilittenmistir.
Firin igin izin verilen maksimum sicaklik. Degistirmek icin ilave kod gereklidir.

Parametre kontroll ; otomatik ayarlamalar “kendi kendine ayar 6zelligi” ¢agrilarak yapilabilir. Bu
degerleri ne anlama geldiklerini anlamadan ya da yeterli bilgiye sahip olmadan degistirmek, pisirimin
dogrulugu hakkinda yaniltici sonuglar olusturabilir. Oransal bant olarak 0.0% girerseniz, cihaz ardil
izlemli(histerisis)) D-kontrol olarak galigir.

Bazi uygulamalarda (6rn. Gazh firinlar) minimum zaman talep edilebilir to limit the minium time of ON
cycles or the minimum time between two ON cycles (= minimum OFF time).

Kontrol ¢ikigi periyotlarinin zamanlarini belirler. Kisa periyotlu zamanlar iyi bir 1sitma saglar fakat gic
rélesinin dGmrund azaltir. Uzun periyotlu zamanlar ise, sicaklik salinimlarina sebep olabilir. Dizgln
g¢alismasi igin normal degeri 30 saniyedir. D-kontrol ¢alisma modunda (par.4=0.0%) bu parametre
histerisisi °C olarak ifade eder.

(opsiyonel)2. kontrol ¢ikisinin ¢alisma modunu seger : O=kapali, 1= drive for emniyet glg¢ rdlesi,
2=EVENT-kontrol, 3=drive for pilot alevi (gazh firinlarda), 4= 3 deki ile ayni ve ayni zamanda
tOsuresince aktif, 5=Programin bittigine dair sinyal, 6=soguma kontroll , 7= sicaklik alarm (araliklar).
Daha fazla bilgi i¢in sayfa 24-25 te, "ikinci kontrol ¢ikisi " bashgdina bakiniz.

14,15 only if 2nd output is in cooling operation mode: par.no. 14 corresponds to par.no. 12 of the heat control;

16

17

18

par.no. 15 is the overlap value that determines the relation between heating and cooling output: 0%
overlap lets the cooling output activate when the kiln  doesn’t heat with full power; 50% lets the cooling
output starting to activate when the kiln is not heated any longer. 100% increases the gap between heat
and cool functionto  one proportional band. A typical value is 80%. Refer to figure below.

total operation time of the the kilns heating elements. All heating cycles of the kiln will be summarized
allowing to check the lifetime of the heating elements. For resetting to zero additional code required

disable error message F1: For certain applications it might be required to suppress the checking of the
kilns heating. "1" disables checking; disable only if really required !

version code of the internal software (present version 6.0, value read only)

Overlap 0% Overlap 50% Overlap 100%

fpower]
{power]
fpower]

et frmet et

|:| cooling I:l heating 29



I entrup

Technical Informations
Schematic of a Kiln

(a)

power relay

[
' |
(heating) |

(b)

©
(d)
(e)*
®
[©)

’ e.g. 2nd power relay |

protection ground )
(optional)

mains supply live
I —

> thermocouple
Q]

mains supply neurtral

(h.n)

a ... n: electrical links for the controller

Pin assignement
HAN 7 D HAN 15 D CPC14

connect. function HAN7D HAN15D CPC14
a second control output (live) 7 C3 12
b control output power relay (live) 6 A3 14
C neutral for both control outputs 1 B3 13
d protection earth * €L PE clamp 11
e mains supply live 5 Al 8
f mains supply neutral 2 Bl 9
g Isilgift + 3 B5 1
h Isilgift - (S, R tipi) 4 C5 2
n Isilgift - (K, J tipi) 4 A5 3

* protection earth should be connected !

Important Note

Please compare the type of thermocouple used in the kiln with the controllers thermocouple input
marked on the back of the controllers. Mismatch can cause severe damage of kiln and contents.

We reserve the right to make any changes without any notice
Operating Instructions TC405/30 V6.5 (C)1998 bentrup Industrial Controls, D-35463 Fernwald
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