Bars

FIRIN TESLIMAT!

GUVENLIK BiRINCi
ONCELIGIMIiZ ...
LUTFEN DIKKAT !

Her MARS firni nakliye oncesi is yerimizde test edilmekte,
yukleme ve nakilye sirasinda da gerekli guvenlik onlemleri
alinmaktadir. Buna ragmen, firininiz size ulasir ulasmaz tekrar
kontrol etmenizi tavsiye ederiz.

Nakliyeci firma ile anlasmamizin ardindan, tasiyici firmanin
sorumlulugu malzemeyi firmamizdan aldigi anda baslar ve
génderiyi aliciya dogru, eksiksiz ve glvenli bir sekilde
ulastirana kadar devam eder. Fakat aksi yonde anlasiimadigi
muiddetce, tasiyicinin malzemeyi indirmek ve yerine tagsimakla
ilgili bir soumlulugu yoktur.

Dolayisiyla , bu sorumluluk alicinin yUkimlaligu altindadir.
Alici, malzemeyi indirmek ve yerine tasimakla sorumludur. Bu
asamada alici, forklift, transpalet vel/veya diger
tastyici/kaldirici ekipmanlara ihtiyag duyabilir.

Alici, malzeme Uzerinde herhangi bir hasar/tahribat
farkederse;

1 Hasar firin veya firin paketi disinda ise , taslyicinin da
gOrmesini saglayarak , not ediniz.

2 Zarar gormus parga(lar) var ise, firn veya firin ambalaji
icinde muhafaza ediniz.

3 Firinraldiginiz yer ile direk irtibata geginiz.

4 imalatgi firmanin yazili izni olmadan, hasarli pargalar
atilamaz , kullaniimaz veya nakliyeciye geri génderilemez.
Hasar onarilana veya tamir edilene kadar,firini kullanmayiniz!

Boyle bir problemle karsilastiginizda ya da bu prosedur
asamasinda herhangi bir zorluk yasadiginizda MARS, size her
zaman yardim etmeye hazirdir . Fakat, firmamiz hasar gérmus
ya da kaybolmus malzemeleleri yenisi ile degistrimekle
yukamld degildir.

FIRIN TASARIMI

MARS firinlari, dayaniklilik ve sulreklilik esas alinarak
projelendirilir .Teknik 6zellikleri ve tasarimlari, hem yutksek
performans, hem de isitma ve sogutma fonksiyonlarinda
yuksek esneklik saglar .

FIRIN GOVDESI

Firin govdesinin imalatinda ¢esitli kalinlik ve ebatlarda
kare/dikdortgen profiller kullaniimaktadir. TUm  Birlesim
noktalari 6zenle kaynaklanan konstrikslyonun , gigli ve
gliven veren bir yapida olmasi hedeflenmistir. imalatin her
asamasinda nimerik(bilgisayarl) tezgahlar kullanilir ve
bdylece 6lcl toleranslari minimum degerlerde tutulur.

Firinin profilden imal dis ylzeyi, 1siya dayanimli elektrostatik
toz firn boya ile boyanmistir. Uygulanan ¢ift cidarli
konstriikstiiyon sayesinde, izolasyon tabakasi ile firin dig
ylzeyi arasinda bir hava yastigi olusmus olur. Boylelikle nem
ve buharin agindirici, paslandirici etkileri ortadan kaldinldigi
gibi, temas esnasinda hissedilen firin dis yizey sicakhgi da
belirgin oranda azaltiimis olur.

FIRIN KAPISI

Bu seride kapilar menteseli olup, yikleme Onden
gerceklestiriimektedir.  Finn  kapilant  kaynakli  celik
konstriksiyondan imal edilir. Kapi ¢alisma sekli, manueldir.
Finn kapisinin dis yizeyi i1siya dayanimh firin boya ile
boyanmistir.

Kolay tasima ve dar alanlardan gegebilme Kkabiliyeti
kazandirmak igin, firin kapisi gerektiginde firin gévdesinden
sOkdulebilir ve istenilen yere koyulduktan sonra kolaylikla
tekrar monte edilebilir sekilde tasarlanmigtir.

FIRIN iZOLASYONU

MARS firinlari i¢ ylzeyi , yuksek kalite igin segilmis hafif
refrakter tugla ve seramik fiber battaniye ile kaplanir. Bu
tuglalar yuksek derecelerde dayanikl ve yalitkan malzemeler
olup , pisirimi oldukca etkilerler. izolasyon yapisi sadece
enerji tiketimini degdil, ayni zamanda finnlarin  soguma
hizlarini da tayin eder. Dolayisiyla pisirim tipine ve calisma
sicakhgina bagh olarak kullanilacak izolasyon malzemeleri,
tip ve kalinliklari degisebilmektedir.

ISIFICI ELEMANLAR

MARS firinlarinda , sitici eleman olarak Kanthal A-1 tip
rezistans telleri kullanilir. Teller spiral forma getirildikten
sonra firnn ylzeylerinde yer alan tugla kanallarina
yerlestirilirler . Bu uygulama ile hem isitici elemanlar
muhafaza altina alinir, hem de ayri bir isitici eleman tasiyici
ihtiyaci ortadan kalkmig olur.

Uzun Omur parametresi goéz ontnde bulundurularak, daha
kalin kesitli ve daha uzun boyda tel kullaniimaktadir. Firin igi
ve isiticilarina kolaylikla ulasilabildiginden, ihtiyag halinde
1sitici elamanlarin degisimi kolayca gerceklestiriimektedir .
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FIRIN TASARIMI

Firin 1sitici elemanlan, birka¢ pisirimden sonra kirilgan olur,
dolayisiyla eger firinin tagsinmasi ya da hareket ettiriimesi s6z
konusu ise dikkat edilmesi gerekir. Finn ilk defa
calistinldiginda, elamanlardan kisa streli gelen vizilti sesi ve
pisirim sirasinda elementlerin devreye girmesini ve ¢ikmasini
saglayan roleden gelen tiklama sesi normaldir.

Fakat, elemanlarin kullanim omrini uzatmak igin biskdvi, sir,
cam, seger piramitleri, firin raflari, metal ya da ayirici tozlar ile
temasindan kaginmali, lizerinde birikebilecek artik
malzemelerden dlzenli araliklarla temizlenmesine , (elektrikli
supurgeler kullanilabilir) 6zen gdsterilmelidir.

BAGLANTI KABLOSU

TUm modellerimiz CE soket ve kablo ile donatilmistir. Firinin fig
baglantisi i¢in uzatma kablosu eklemeyiniz. Aksi taktirde,
Urinln garantisi gegersiz sayilacaktir . Firnin baglanti kablosu,
yiksek yalitiml olarak segilir ve CE uygunlugu esas alinarak
tasarlanir. Standart uzatma kablosu, glici kaldiracak
kapasitede degildir ve kullaniimasi durumunda yangin
tehlikesine yol agabilir.

Firina malzeme yiiklerken, firindan Grlin bogaltirken ve firinda
caligiyorken , giicl kapatin. Aksi taktirde, isitici elemanlara
dokunmaniz ve elektrik akimina kapilmaniz olasidir. Baglanti
kablosunu, finnin sicak yuzeyine degmeyecek bir uzaklikta
tutun ve glivenlik igin sabitleyin. Firinin sicak yizeyiyle temas
eden kablonun erimesi, sonunda kisa devreye ya da kablonun
alev almasina sebep olabilir.

KONTAKTOR VE ROLE

Malzemelerin zorlu kosullarda devamli ¢alismasi, zamanla
ylpranmalarina ve tamir ya da degisiklige gidilmesine sebep
olur. Bazi kontaktér ve roleler, kullanim slreleri boyunca
yuksek voltaj ve ylksek akima maruz kalacakalri birgok
islemde kullanilirlar.

Bazi durumlarda, kontaktorlerin birbirine yapigsmasi sonucu,
firin sicakhgi yikselmeye devam eder. Cogu durumda, isitici
elemanlarin timud yanar ve hatta firin plakalarinda belirgin
egilmeler/sarkmalar gergeklesir. Dolayisiyla , kullanici firin
kullanim sikhdini da dikakte alarak kontaktor ve roleyi dizenli
araliklarla kontrol ederek ,gerektiginde degistirmelidir .

SICAKLIK SENSORU(THERMOCOUPLE)

Standart uygulama olarak K tipi (NiCr-Ni) ya da S tipi (PtRh-Pt)
sicaklik sensori  kullanilir.  Seramik  kihfli  olarak tercih
edildiklerinden, sensoér elemanlari korunmaktadir . Bu
muhafazal kihf ayni zamanda, agik uglu sensér veya metal
kilifin kullanilmasi durumunda olusabilecek metal tozlarin firin
ya da Urln Uzerine dokulme riskini ortadan kaldirmaktadir .

Sicaklik kontrol cihazindaki sicaklik degerlerinin dogrulugu
agisindan, sicaklik sensori ile cihaz arasindaki  kablo
baglantisi sensor tipine uygun 6zel kompanzasyon kablosu ile

yaplir.

FIRIN TASARIMI

Firin imalati sirasinda imalatgi tarafindan segilen sicaklik
sensdrinden farkl olarak, baska bir sensér kullanmayiniz .
Ornegin, K tipi olarak secilmis bir sensér yerine, S tipi
kullanmaya kalkarsaniz , i1sitma rejiminizde goériilen sicaklik
degerlerinin yanlis algilanmasi sonucu firininiz olmasini
istediginizden yuksek derecelere c¢ikacak ve istenmeyen
sonuglar ortaya gikacaktir.

Sicaklik sensorli uglart ve baglanti kablosunun renk
kodlamasi IEC 584-3 standardina uygun olarak
yapilmaktadir. Buna gére; K tipi sensorlerde + ug yesil, - ug
beyaz renk ile isaretlenirken; S tipi sensérlerde + ug turuncu ,
- ug beyaz renk ile isaretlenir.

KONTROL CIiHAZI

Firin blydkligine ve kullanim amacina bagh olarak farkl
tipte sicaklik programlama cihazlarimiz kullaniimaktadir. Her
biri tam otomatik ¢alisan bu cihazlar ile dilediginiz sekilde
pisirim programinizi olusturabilir veya hafizasinda yer alan
hazir programlardan birini segebilirsiniz. Cihazlar, tek
noktadan alinan sicaklik 6lgim deg@erine gore galismakta ve
fakat hassas calismalarda ihtiyag duyulabilecek ok
bdélgeden  kontrol  segenegi istege  bagli  olarak
secilebilmektedir. Bu uygulamada firini, alt-Gst olarak ikiye ya
da alt-orta-Ust olarak U¢ bodlgeye ayirmak  mumkandur.
Bdylece bdlgeler arasindaki muhtemel sicaklik farki
onlenmektedir .

MARS firinlart HAN 70 adi verilen bir soket ile donatilabilir.
Bdylece, kullanicinin varsa bu soket sistemi ile uyumlu kendi
cihazini kullanmasi mumkuin olacaktir. Kontrol cihazi
olmayan kullanici, firinla beraber sunulacak cihaz
alternatiflerinden kendisine en uygun olani segmekle
yukumladur. Bu soket sistemi disinda, panel icerisine monte
edilmis kontrol cihazlari, firina sabitlenmis durumdadir.

Kullaniclya sunulan sicaklik programlama cihazlari gesitlidir
ve firnn o6lgusu, kullanilan proses, sicaklik zaman egrisi,
musteri istek ve calisma prensipleri dikakte alinarak segilir.
Her cihazin kendi kullanim kitapgigi bulunmakta ve
kitapciklar icinde muhtemel sorunlar ve Kkarsiliginda
gozilkecek hata kodlari da yer almaktadir. Dolayisiyla firinla
galismaya baglamadan o6nce, lgili cihazin kullanim
prensiplerini de dikaktle okumaniz onerilir .

HAVALANDIRMA BOSLUKLAR!

Bu buyuklukteki firinlarda, firinlar bir baca sistemine sahip
olacak sekilde konstrikte edilirler. Baca, firinin Ust tarafinda
yer alirken, firnin yiikleme zemininin hemen altinda bir de
havalandirma boslugu yer alir ve manuel olarak hareket
ettirebileceginiz bir tutamak ile agilip-kapanabilir .

Firinlar yanarken, bir duman ¢ikisi gézlenebilir ve bu duman
zararli, zehirleyici maddeler igerir. Dolayisiyla firini
koyacaginiz alanin iyi havalandiriimasi oldukga 6nemlidir.

Havalandirmanin dis alana dogru olmasina ve havlandirma
¢ikisinin agik bir pencere yaninda olmamasina dikkat ediniz.
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FIRIN PARCALAR!

Kapal alanda olusan isi, ciddi bir yangin tehlikesine sebep
olabilir. Yine iyi havalandinimayan kapali bir alanda ortaya
salinan duman ve isi, diger cevresel faktorlerle de birleserek
asinmaya neden olurlar. lyi bir havalandirma sistemi tim bu
problemleri minimize eder.

1- Tugla icinde kesilen kanallar igine yerlestirilen ve isitici
eleman olarak kulanilan spiral rezistans telleri

2 - Hafifrefraktertugla ve seramikfiber

3 - Kolay tasima ve hareketsirasinda kolaylik saglamak igin
firmin Ustkismina yerlestirilen mapalar

4 - Gaz glkisive sogutmayi kolaylastiran baca sistemi

5 - Baca ve firin i¢ zemininde bulunan havalandirma
boslugunu hareket ettirebilmek i¢in kullanilan tutamak

6 - Otomatik kontrole imkan taniyan, dijital géstergeli sicaklik
programlama cihazi

7 - Kolay ve siki kapanabilen kapr mandali

8 - Firinzemininde bulunan havalandirma boslugu

9 - Finn igi sicakhigi algilayarak ,sicaklik programlama cihazina
aktaran sicaklik senséri (thermokupl)

FIRININ KULLANILACAGI ALAN

MARS Elektrikli firinlari, kuruluma hazir halde teslim edilir.
Ancak firinin kullanilacagi alanla ilgili dikkat edilmesi
gereken hususlar asagdida siralanmistir :

1 Finininn, kuru, kapali ve korumali bir alan yerlestirmeli ve
alanin kolay yikleme ve bosaltma yapmaniza imkan
vermesine dikkat etmelisiniz.

2 Sicaklik kontrol cihazi ile firini kolay ulasabileceginiz bir
alanayerlestirin.

3 Duman cikisl, her finnin dogdal pargasidir . Dolayisiyla
Onerilen, sagliginiz ve guvenliginiz igin kullanim alaninin iyi
havalandiriimasini saglamaktir.

4 Finni koyacaginiz alanin, mimkin oldugunca gocuk ve
hayvanlardan uzakta olmasi tercih edilir.

5 Firininizi yerlestireceginiz alanin, yanici, yakici, kolay alev
alan (perde, plastik esya, boya , gaz, tiner, cesitli yaglar vb.)
malzemelerden arindiriimis oldugundan emin olun.

6 Firinileduvaryadadigerisiticilararasinda minimum -30
cm bosluk birakmaya 6zen gdésterin. Firinin her tarafindan
mesafe birakmak yararh olacaktir , béylece herhangi bir
bakim gerektiginde firin cevresinde rahat hareket edebilmek
mumkun olacaktir.

7 Finnin, baglanti kablosunun kolay ve guvenli olarak
baglanmasina imkan verecek sekilde yerlestirimesine dikkat
etmelisiniz.  Ayni  zamanda kablonun, finn ylzeyine
degmediginden emin olun.

8 Butlin firinlar 1s1 agiga c¢ikardiklarindan, firniniz beton,
metal ya da yanmaz bir zemine yerlestiriimelidir. Firinin
altindaki alan, hava sirkiilasyonuna elverigli olmali ve 1si
olusumunu engelleyecek genislikte tutulmahdir.

9 Finnlar, direk yadisa maruz kalabilecekleri alanlara
koyyulmamalhlar . Finn dis alana yerlestirilecek ise,
1slanmayacagindan emin olmalisiniz .Aksi taktirde, asinma ve
buna bagh olarak asiri i1sinma, elektrik kesintisi ve elektrikle
ilgili diger tehlikeler meydana cikabilir. Direk su ve nem ile
temasin ayni zamanda izolasyon malzemesi ve firinin disg
ylzeyi icin de yipratici etkileri vardir .

D  Pisirim yaptiginiz oda sicakhginin 35- 45 °C i
asmamasina 06zen gosterin ve gerekirse oda sicakligini
disirmek igin fan kullanin.
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ELEKTRIK BAGLANTISI

Firininiz icin ihtiyag duyacaginiz elektrik, firini kullanacaginiz
alandaki mevcut elektrik glici ve voltaj degeri ile uyumlu
olmalidir.

Yanlis bir baglanti istenmeyen ve hatta tehlikeli sonuglara yol
acabilir. Sahip oldugunuz firin ile binanizin elektrik kapasitesi
arasinda herhangi bir uyumsuziuga dair supheniz varsa , bu
alanda uzman bir elektrikgiye danisarak elektrik prizinin,
sigortalarin ve baglantilarin dogrulugunu kontrol ettirmenizi
siddetle tavsiye ederiz.

1 Firininizin elektrik baglantilarini, elektrikginizin
toprakladigindan emin olun ve kurulumdan sonra test edin.
Tdm elektrik donanimi , duzgun bir sekilde topraklanmis
olmalidir.

Ozellikle yiksek voltajda galisan firinlar igin dikkatli olmak
gerekir. Firin iginde olugan 1si ve buna bagl olarak
gerceklesen genlesme ve daralma, isitici eleman olarak
kullanilan rezistans tellerinin zamanla yipranmasina yol acar.
Bu durum da kisa devreye sebep olabilir.

Elektrik prizinin asinmis veya hasa gérmis olmamasina dikkat
edin.

3 Baglanti igin, ¢abuk isinan ve oksidasyonu hizlandiran
Aluminyum kablo yerine Bakir kablo tercih edilir. Aluminyum
oksit bir rezistor iken, bakir o derece direngli degildir.
Kontaklarda oxidasyon olmasi durumunda asiri I1sinma
olacagindan baglantiya dikkat edilmelidir .

4 Finn gu¢ kaynagi kablosunu ve prizi kontrol ederek , iyi
durumda olduklarindan emin olun. Higbirzaman, firininizi
galistirmak igin uzatma kablosu kullanmayiniz. Firin kablosu
yeterli uzunlukta degil ise, firnin veya elektrik prizinin yerini
degistirin.

5 Elektrik kablosunu, firinin sicak ylzeyine degmeyecek bir
mesafeye vyerlestiin  ve hareket edemeyecedi sekilde
sabitleyin. Kablonun sicak ylzeyle temas etmesi durumunda,
kablo eriyebilir ve kisa devreye / yangina sebep olabilir . Eger
gerekliyse, kabloyu guvenli bir sekilde yukari bir yere sabitleyin
ve ayakaltindan uzakta olmasina 6zen gosterin.

Bagdlantly1 gerceklestirecek elektrikgi , finn imalatgisi ile
mutabik kalmadik¢a firinda herhangibir degisiklik yapmamali.
Firlna ya da finn elemanlarindan herhangibirine yapilacak
izinsiz miidahale, firinin garantisini gegersiz hale getirir .

7 Firnin baglantisini direk otomatik sigortaya yapmak en iyi
yoldur, bodylece firinin en givenli ve en etkili sekilde ¢aligsmasi
saglanir.

8 Kontaktor rolelerin Uzerindeki elektrik bagdlantilarinin ayni
anda eriyerek birlesmesi muhtemeldir . Boyle bir durumda ,
isitici elemanlara elektrik akisi devam eder ve firininiz hersey
kapali durumda olsa dahi yuksek sicakliklara dogru isinmaya
devam edebilir. Firinin kendisini kapali duruma getirdikten
sonra, ana salterden/otomatik sigortadan da kapatmalisiniz .

FIRINA MALZEME YUKLEME

Firininiz asin 1s1 Ureten bir malzemedir. Yaralanmalarn ve
potansiyel yangin tehlikesini dnlemek igin:

1 Finn ve kontrol cihazi igin size sunulan tim kullanim
kilavuzlarini dikkatlice okuyun ve bir program girip firini
calistirmadan 6nce talimatlari anladiginizdan emin olun.

2 Ik pigiriminizden &nce, nakliye ve tagima sirasinda
dokilebilecek tozlardan arindirmak igin firninizin igini
elektirkli stipurge ile temizleyiin.

3 Urdnlerinizi finna yiklemeden énce, firn baglantisinin
kesilmis oldugundan emin olun. Higbir kosulda elektrik
kablolarina dokunmayin.

4 Urinleri yerlestirmeden énce, yiiklemeyi nasilyapacaginizi
belirlemis olun. Her yakista ayni kitle ve yodunluk degerine
ulasmak igin, kalin ve ince et kalinhgi olan Urinlerinizi karigik
ve homojen bir sekilde yerlestirmeye 6zen gosterin.

5 Finnizi mimkin oldugunca tam ve esit yiklemeye 6zen
gOsterin. Boylce, homojen 1s1 dagilimi ve oksijen dolanimini
temin etmis olursunuz.

6 Firinin zeminini direk ylkleme alani olarak kullanmamak
gerekir. Firin zeminine konulan 5-10 cm lik ayaklar lzerine
yerlestiriimis raf Uzerine yukleme yapilmali ki, Grinler igin
yeterli hava dolasimi ve 1sidagdilimi gercgeklessin.

7 YUkleme igin ihtiyag duyabileceginiz moduler raf sistemi
opsiyonel olarak sunulabilir.

8 Yiiklenecek riinler arsinda uygun bir bosluk birakin. lyi isi
akisinin saglanmasi ve algilanan isi degerinin dogru olmasi
icin, raflan ve Urlnlerinizi, sicaklik sensoéru (thermokupl) ve
firin i¢ duvarlarindan minimum 2- 5 cm uzakta tutun.

9 Finn raflarini yerlestirirken, firn duvarlarina, isitici
elamanlara zarar vermemeye dikkat edin.

Firin raflarini dizerken, her bir raf icin tg¢ ayak kullanmaya
Ozen gosterin. Clnkd, agirh@in firin rafi yerine firin zeminine
aktarilmasini saglamasi agisindan ¢ ayak, dort ayada gore
daha dayanikli ve dengelidir. Raf aralarinda bulunan
ayaklarin ayni hizada olmasini saglayin.

10. Firin raflariniz, Gzerine malzeme yapismasini 6nlemek
icin seramik paper veya ayirici toz ile kaplanmis ise,
pisirimden énce raflarin kuru oldugundan emin olun.

ik pisiriminizde, malzeme yiiklemeden sadece firin raflarini
pisirebilir ve raflarin nemini atarak kuru hale gelmesini
saglayabilirsiniz . Bu islemden sonra raflar rahatlikla pisirim
icin kullanabilirsiniz.

11. Kullanacaginiz raflar kadar, pisireceg@iniz drinlerinizin de
kuru olmasi 6nemlidir . Islak, nemli bunyelerin pigirimi
problemlidir ve hizla binyeden uzaklagsan buhar, Urdn
kaybina , patlamalara ve dolayisiyla firinin hasar gérmesine
sebep oalbilir.
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FIRINA MALZEME YUKLEME

2 Eger buylk, diz yuzeyli Grlnleri pigirecekseniz, kenarlarin
Isitici elemanlar arasinda kalacak sekilde yerlestirimesine
O0zen gosterin. Boylece, diizensiz 1sinma sonucu olusabilecek
catlaklar elimine edilmis olur. Uriinlerinizi yerlestiriken
birbirlerine dokunmamasina dikkat edin(6zellkle cam ve
dekor galigmalarinda).

B Yukleme yaparken firini hareket ettirmemeye ve
sallanmamasina 6zen gosterin ki, raflar ve Gzerine yiklenmis
ardnleriniz kirilip zarar gérmesin.

14 .Yuklediginiz Grtnleriniz ile firin kapisi arsinda minimum -
3 cm bosluk birakin. Urlnlerinizi firn  kapisina  gok
yaklastirisaniz , Urtnler zarar gorebilir ve cam galismalarinda
eriyip kapiya yapigsmalar s6z konusu olabilir.

15. Bu serideki firinlarda, seramik veya porselen pisirimi
yaninda cam dekor ve ¢Okeltme islemi de yapilabilir. Cam
cokerltme, bir parga camin kalip Uzerine yerlestirimesi ve
yumusayarak kalibin seklini alacagi sicakliga kadar isitiimasini
ifade eder.

Kaliplar tedarik edilebilir veya kullanici olarak siz de pismis
toprak kilinden kendi kalibinizi Uretebilirsiniz.

16.Yuklemeniz tamamlandiktan sonra, tim isitici elemanlarin
yerlerinde sorunsuz ¢alistigindan emin olun ve firin kapisini
sikica kapayin.

17. Homojen sicakhik dagihmi igin, yiikleme ve pisirim
programi oldukga 6nemlidir. Pisirimden o6nce, yuklemenizin
dogru ve sicaklik-zaman egrinizin  prosesinize uygun
oldugundan emin olun.

18. Pisirim sonrasinda, firin oda sicakligina soguyana kadar,
firin kapisini agmayin. Firinin sogudugundan emin olduktan
sonra , kaplylr acip, dUrunlerinizi glvenli bir sekilde
bosaltabilirisniz.

PiSiRIM

Pisirim, calismanizin muhtemelen en 6énemli kismidir ve son
arind elnize almadan 6nce uygulanacak son basamaktir. Her
calisma birbirinden farkli ve kendine has oldugu igin, pisirim
degerleri ve uygulamalar da ¢ok gesitlidir .

Calistiginiz malzeme, ve Ozellikleri, galisma sicakliginiz, pisirim
egriniz, proses, calisma ve pisirim atmosferi, yikleme vb bir
cok degdisken vardir. Dolayisiyla, firminiza alismak, galisma
prensiplerini anlamak ve kendi pisirim programinizi yaratmak
icin, birgok test pisirimi ve tecribeye ihtiyaciniz olacaktir.

Bu kilavuz diginda, pisiriminiz igin gerekli bilgileri 6grenmek ve
degdiskenleri belirleyebilmek igin, malzeme tedarik ettiginiz
yerlerle devamli iribat halinde olmalisiniz. Yine firinla beraber
size teslim edilen sicaklik programlama cihazi kullanim
kilavuzunu dikkatlice okumalisiniz.

PiSIRIM

Pigirim  sicakhiginizi  belirlerken, firn igin  belirlenmis
maksimum calisma sicakhgini asmamaya 0zen
gOstermelisiniz.

Bir pisirim defteri tutmaniz da Onerilir. BOylece her pisirim
icin tarih, pisirim egrisi , baslangi¢ zamani, toplam pisirim
suresi, pisirilen Urun, pisirim sonucu vb..bilgileri kaydetme
imkaniniz olacaktir.

Biskuivi Pigirimi

-Kil, Biskuvi pisirimi ya da sirli pisirim olarak temelde iki ana
pisirime tabii tutulabilir.

Sekillendirildikten sonra ilk pisirime tabii tutulan bunye,
bisklivi adini alir ve yapilan bu ilk pisirim bisklvi pisirimi
olarak adlandirlir. Bisklvi sirlandiktan sonra gerceklesen
pisirim ise sirli pisirim olarak adlandirilir.

Bisklivi  pisiriminden  &nce, blinye  pisirilmemis
Urlin(greenware) olarak adlandirilir ve ilk pigirim &ncesi bu
Urinidn tamamen kurutulmasi sarttir. Aksi sekilde firinlanan
binye, catlayabilir ve hatta patlayarak firina zarar verebilir.
Dolayisiyla pismemis blinye, et kalinligina da bagh olarak
neminden kurtulmasi icin yavasga kurumaya birakilmali ve
bu slre ¢ok hizli gegilmemelidir.

- llk defa pisirime tabi tutulacak drinlerin, disuk
sicakliklarda birbirine yapisma ihtimali ¢ok dusuktdr.
Dolayisiyla blinyeleri birbirlerine ve hatta yiklenecekleri rafla
direk temas edecek ve buyuik pargalarin araliklarini kigik
parcalarla dolduracak sekilde yiklemek — mumkindur
Standart buyuklukte parcalar genellikle dogal
pozisyonlarinda yuklenirler ve uyumlu pigsmeleri icin kapakli
ve Dbirbirine gec¢meli parcalar beraberce bulunduklar
pozisyonda pigirilirler .

- Bu pisirim ile amaglanan, kilin blnyesindeki suyu atarak,
elle tutulabilir hale gelmesi ve ayni zamanda poroz yapisini
yeteri derecede koruyarak , daha sonra uygulanacak olan siri
blnyesine kolayca almasini saglamaktir. Pisirim egrisi bu
kriterler digtinulerek tayin edilir.

- Porselen bunyelerin biskivi pisiriminde, biraz daha 6zen
gostermek , seramik blnyelerden farkli olarak porselen
bunyelerin ylksek sicakliklarda sarkmasini, birbirine veya
finn rafina yapismasini onleyecek sekilde yikleme yapmak
gerekir. Yine porselen bilnyelerin birden fazla bisklvi
pisirimine tabii tutulmasi da mumkindur.
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PiSiRIM

Sirh Pigirim

- Pisirim 6ncesi ylzeydeki sirin kurumasi beklenir ve yikleme
sirasinda, sirli  pargalarin  bibirine degmeyecek sekilde
yuklenmesi tercih edilir. Bdylece pisirim sirasinda olusacak
hava kabarciklari ve agida gikacak gazlardan dolayi birbirlerini
etkilemeleri minimize edilmis olur. Ylkleme sirasinda
elelrinizin de temiz olmasina 6zen gdsterin, aksi taktirde sirl
yuzeyde parmak izi gorilebilir.

- Sirl pargalarin ylklenecegi raflarin tozdan arinmis, kuru
olmasi ve blnyelerin yapismasini 6nleyen ayirici toz ile
kaplanmasi Onerilir.

- Yukleme sekli ve pisirim sicakliklarindaki farktan dolayi, sirli
binyelerin bisklvi pigirimine  tabii  tutulacak  pismemis
bunyeler ile beraber yliklenmemesi onerilir .

- Sirli pisirimde amaglanan, blinyenin olgunlagmasini ve sirin
erimesini saglamaktir. Eriyen sirin, blnye Uzerinde  bir
kaplama olusturmasi ve bu kaplama sayesinde blinyenin
kimyasallara, aginmaya, sivi akisina kargi daha dayanikli hale
gelmesi , temizlenebilir ve dekorlanabilir bir ylizey elde
edilmesi amaglanir.

- Blnye icgin kritik olan nem, biskuvi pisiriminde blnyeden
uzaklastidi igin, sirli pisirim daha hizli olarak gergeklesebilir. En
uygun pisrim egrisine ulasmak icin siri tedarik ettiginiz firma
ile de irtibat icinde olmali ve belli siflarin daha etkili olmasi igin
gerekli Onerilerini, hizli pisirim, havalandirma vb., géz 6ntnde
bulundurmalisiniz.

Sir Ustii Pigirim

- Genel olarak sirl pisirimde takip edilecek proceduirler sir Ustl
pisiimde de gegerlidir. Daha dusuk sicakliklara ihtiyag
duyulacagindan , pisirim daha kisa slrelerde tamamlanabilir
ve ¢cogu uygulamada iyi sonuglar alabilmek, boya ve uygulanan
dekordan kaynaklanan organiklerin ve gazlarin c¢ikigl igin
havalandirma oldukga énemlidir .

- Bu pisirimin amaci, sirli ylizey Uizerine uygulanan boya, dekor,
luster vb uygulamalarinin ardindan sirin, yalnizca yumusama
noktasina ¢ikacak kadar isitiimasidir.

Havalandirma

Yeterli havalandirmanin uygulanmadigi durumlarda, sagliksiz
bir ¢alisma ortami olusacagi gibi, biinyede bir cok hatanin
ortaya c¢ikmasi da muhtemeldir . En c¢ok gorilen hatalar,
blinyenin dokusunda, yuzey gorintisinde , sirin veya
dekorlanan ylizeyin renginde ortaya ¢ikar.

Yine havalandirmanin eksik olmasi, toprak pisirmlerinde
(canak c¢omlek), i¢c alanda kil rengi bir grilik gozlenecekiir.
Buna sebep olan, blnyedeki karbonun yanip
uzaklasamamasidir. Bunyede artik olarak kalan Karbon,
blnye sirlanip tekrar pisirildikten sonra , igne deliklerinin,
cukurlagsmalar ve kabarciklarin olusmasina neden olur. Yine
blinyede biriken ve sUlfir igeren gazlar da, kirli, dalgali bir
ylzeyin olusmasina sebep olur.

SOGUTMA

Firnlarimiz serbest soguma prensibi ile sogurlar. Ustten
Yuklemeli ve belirli buyuklige kadar o©nden yiklemeli
firinlarda, havalandirma delikleri ve tapalari kullaniimaktadir .
Diger firinlarda, firnin 6n tarafinda bulunan bir alt hava
surgusu ve Ust kisminda yer alan bir baca klapesi sogutma
gorevini  gorur. Opsiyonel olarak baca klapesi, sicaklik
programlama cihazi tizerinden de kontrol edilebilmektedir.

Finnlarimiz  isitilirken, devreye girip cikan isitici
elemanlarindan yararlanilirken, sogutmada kullanilan yegane
etki ortam havasinin firini sogutma etkisidir. Her ne kadar
uygulanan pisirim programi ve yuikleme rejimi sogumaya etki
eden faktorlerden ise de, firinlarin izolasyon yapisi bu
asamada belirleyici olmaktadir. Uygun izolasyon kalinhgi ve
tipi segilmemis firinlarda soguma siresi ¢ok uzun olacaktir.
Bu durumda firnin kapisini agarak sogutmaya yonelen
kullanicilar, termal sok nedeni ile hem firinlanan Grdnlerinin
hem de firinin i¢ ve dis yuzeyinin zarar gérmesine neden
olmaktadir.

Firinlanan drdnler, ancak tamamen soguduktan sonra
bosaltiimali ve iyi pismemis Urlinler bir kez daha pisirime
tabii tutulmalidir.
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KORUYUCU BAKIM

- Her pisirimden sonra, firinizin igini kontrol edin ve tozdan,
kirden arinmis oldugundan emin olun. Eger mumkinse,
elektrikli stplrge ile isitici elamanlar ve tuglalar Uzerindeki
yabanci malzemeleri, artik tozlari temizleyebilirsiniz . Bir
sonraki pisirim oncesinde firini, yine tuglalarin tzerinde, firin
tabaninda veya firin raflari Uzerinde biriken sir.boya, cam
artiklarindan temizlemeye 6zen gosterin. Bu temizliklerin
yapllmamasi durumunda, sir veya cam artiklari eriyecek ve
her pisirimde etrafa dagilarak isitici elemanlarin, sicaklik
sensorunin ve tuglalarin kirlenerek zarar gérmesine neden
olacaktir.

- Tuglalari kontrol edin, gevsek ve yerinden c¢ikan tugla
olmadigindan emin olun. Tugla Uzerlerine yapisabilecek sir
parclarini dikkatlice temizleyin ki, tekrar pisirim yapildiginda
bu pargalarin biinye Uzerine dislip yapisma olasiligi ortadan
kalksin.

- Firin tabanini ve firin raflarini kontrol edin. Binyenin firin rafi
Uizerine yapismasini 6nlemek igin ayirici toz kullanuiyor iseniz,
bunun yeterli oranda ve uygun sekilde uygulandigindan emin
olun (6zellikle sirli pigirimler,cam uygulamalarinda). Ayirici
tozun raflarin altina veya yanlarina uygulanmasi uygun
degildir, cunkd firn icerisine dusebilir. Psiriminizi
etkileyebeileceginden, firin raflarinin da saglam oldugundan,
herhangi bir ¢atlak, kirik olmadigindan emin olun.

- Finni ana salter veya otomatik sigortadan kapatiniz.

- Finniniz, tepe sicakliyina ulastiginda ana elektrik prizine
bagli gug¢ kablosunu ve ana salteri kontrol edin. Normal
degerden yuksek bir sicaklik hissederseniz, bu yipranmis,
hasar gormis bir baglantiya ya da hatali tel kesitine isaret
ediyor olabilir. Boyle bir durumda, yangina veya benzeri
tehlikelere sebep olmadan, kusurlu, hatali  kablo ve
baglantilar derhal onariimali. Supheye dustugunizde bir
uzmana danismaniz énerilir.

- Dlzenli olarak isitici elamanlari kontrol ederek, yipranmaya
dair belirtileri ve degistirme zamani gelip gelmedigini
gozlemleyebilirsiniz. Malzemelerin  6mri  genelde kendi
karakteristiklerine gore sekillenirken; boyut, sicaklik ve ortam
atmosferi de belirleyici olabilmektedir. Tamir veya degisime
dair herhangi bir gézleminiz oldugunda, dogru parca veya
malzemeyi tedarik etmek icin MARS olarak direk bizlerle
irtibata ge¢cmelisiniz. Diger tedarikgilerden temin edilen parca
ve malzemeler firinla uyum iginde olmadigindan duizgun
galismayabilir.

1sil genlesme ve daralmalar sebebiyle, kontak vidalari
icindeki elektrik baglantilari yavas yavas gevsemeye baslar.
Dolayisiyla bu baglantilari da dizenli olarak kontrol etmek ve
yeterince siki olduklarindan emin olmak yararl olacaktir.

MUHTEMEL SORUNLAR VE LK MUDAHALE

Firininizla ilgili herhangi bir sorun yasadiginizda, ilk olarak
basvuracaginiz bilgiler asagida siralanmistir.  Muhtemel
sorunlar ve c¢o6zumleri iceren bu kaynak, servis talebi
oncesinde problemin anlasiimasi ve midahale ydntemleri ile
ilgili olarak size bilgi verecek ve bdylece sizi gereksiz
harcamalardan koruyacaktir.

Firmastartverildiginde, ¢calismayabaslamiyor!
- Finnin fige takih oldugundan ve firinin agik/calisir durumda
oldugundan emin olun.

- Elektrik baglantilarini (gli¢ kablosu, baglantilar, sigortalar,
ana salter vb.) kontrol edin ve baglantilarin gevsemis, hasarli
olmadigini ve baglantilarin dogru yapildigini teyit edin.

- Sicaklik kontrol cihazi ile birlikte verilen firinlarda, cihazin
gOstergesinde higbir 1sik yanmiyorsa , firnin sigortasini
kontrol edin. Sigorta saglam konumda ise, o zaman
kontaktord  kontrol  edin.  Degistiriimeleri, onariimalari
gerekebilir. Ayni zamanda, kontrol cihazinin kullanim
kitapcgigini dikkate alarak, cihazin kendi sigortasini da kontrol
edin ve calistigindan emin olun.

Firina start verildiginde, sigorta ya da salter(devre
anahtari)calismiyor!
- Kullanilan salter boyunun firin igin uygunlugunu kontrol
edin. ihtiyag halinde salter ya da sigortay degistirin.

- Gug kaynagi tel ve baglantilarinin firnin ihtiyaglarini
kargilayacak sekilde oldugunu teyit edin. Tel c¢api, firinin
intiyac duyacagr akim degerini kaldiracak degerde ve
yeterlilikte olmayabiir. Herhangi bir slipheye distugunizde,
|itfen uzman bir elektrikgiye danigin.

- Salterin /sigortalarin ¢ok kiguk olmasi durumunda asin
yiukleme gergeklesebilir.  Booyutlarin, firin talebini
karsilayacak yeterlilikte oldugunu kontrol edin.

- Ayni devre Uzerinde galisan ve muhtemel asiri yuklemeye
sebep olabilecek diger alet ve ekipmanlari da kontrol edin.

- Gl¢ kablosunu kontrol ederek, gevsek baglanti veya
asinma olup olmadigini gézlemleyin.Sigorta devamli atmaya
devam ediyorsa ehliyetli bir elektrikgiye danigin.

Potansiyel tehlikeli gerilim icerebilecegdinden, tim bu elektrik
kontrollerinin, tel, kablo baglantilarinin ve gerekli onarimlarin
yalnizca kalifiye elektrikgiler (ya da yetkili servis personeli)
tarafindan yapilmasi onerilir.

Uzun Pisirim Stireleri!
- Tum baglantilarin ve kablo sistemlerinin yeterli ve uygun
olup olmadigini kontrol edin.

- Voltajin yeterli oldugunu, anahtar (switch) ve rolelerin
hatasiz , diizglin ¢alistigini teyit edin.Firin bdlgelerinden biri
galismiyor ise, bu durum hatali roleden ya da kontaktor
bacaklarindan birinin arizali olmasindan kaynaklanabilir .

- 1sitma elemanlarinda asinma olup olmadigini inceleyin.
Isitici elemanlarin degismesi ya da onarilmasi gerekebilir.
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MUHTEMEL SORUNLARI N GIDERILMESI

m,. Firinasirnsinirsal

- Isi sensériinin (thermocouple) arizal olup olmadigini kontrol
ederek, degisime ihtiyaci olup olmadigini gdézlemleyin. Asinmis,
okside olmus, kirilmis ya da diuzgin gahsmiyor olabilir. Eger
problem sicaklik sensoriinden (thermokupl) kaynaklaniyor ise
ve set degeri ile proses degeri arasindaki sicaklik farki ¢ok
yuksek ise, sicaklik programlama cihazi kullaniclyi uyarmak
icin bir uyari mesjai verir. Bu problemin sebebi bulunana ve
sorun tamamen ¢ozllene kadar firini calistirmayin.

Isiticl elemanlar hasar gérmis ya da omdurleri tikenmis ve
dolayisiyla degistiriimeleri gerekiyor olabilir. Elemanlarin
calisma o6mrl, eleman boyu ve olculeri kadar sicaklik ve
pisirimin gerceklestigi atmosferden de etkilendigi igin, dizenli
araliklarla kontrol edilmeleri gerekir.

- Gug kaynagi voltajinin firinin gereksinimlerini ve calismasini
karsilayacak gligte oldugunu, réle, konnektdr ve baglantilarin
saglam oldugunu kontrol edin. Yetersiz baglantilar firina zarar
vererek,yangin vb tehlikelere yol agabilir.

Anahtar ve roleleri gbzle kontrol ederek, isi karsisinda
asinmis olduklarina dair herhangi bir isaret olup olmadigini
bakin. Boyle bir durum, anahtar veya rélenin, isitici elemanlara
araliksiz gu¢ goénderiminde bulunmasini tetikleyebilir ve
bélgesel olarak asir isinmaya sebep olabilir. Asinan parcalarin
degistiriimesi gerekir.

- Sigorta ve devre kesicileri/ana salteri kontrol edin. Devreden
cikmis olabilirler ve/veya sigortada bir kagak olabilir. Boyle bir
durum s6z konusu ise, sigortayl ve /veya devre kesicileri
yenileri ile degistirin. Sorun devam ederse, elektrikginize
danisin.

. Firinin bir bélgesi daha sicakken, diger bdlgesi isinmiyor
ise!

- Tamamlayici elemanlarin (1sitici elemanlar), réle, anahtar,
teller veya baglanti elemanlari) yanip yanmadigini kontrol edin.
isitici elemanlarin  hasarli, yipranmis, veya kopmus olup
olmadigini gézlemleyin. Yanmis, gevsek veya kirik teller var
ise, yenileri ile degistirin ve sorunun devam etmesi durumunda
elektrikginize danisin.

Daha sicak olan bdélgedeki isitici elamanlari kontrol edin.
Bazilarinin geri kalan telllere gore eski olmasi, dedismeleri ve
yenilenmeleri gerektigine isaret ediyor olabilir.

. Firin caligirken tiklama sesi ¢ikartiyorsal

- 1s1l genlesmeye maruz kalan firin pargalarinin gosterdikleri
kargl hareketin bir sonucu olarak ortaya cikacak tiklama sesi
normaldir. Kontaktdrlerden ¢ikan tiklama sesi de ayni prensipte
degerlendirilmelidir .

MUHTEMEL SORUN LARIN GiDERILMESI

I, Tuglalarda kilcal catlaklar olusmus ise!

- Finn igerindeki tuglalarda meydana gelebilecek kilcal
catlaklar sikga karsilagilan ve cogunlukla ilk birka¢ pisirimde
tuglalarin genlesmesi ve kugllmesi sonucu ortaya ¢ikan bir
durumdur. Bu kilcal ¢atlaklar bir sonraki pisirmleri etkilemez
ve onarilmaya calisiimasi Onerilmez. Fakat bu catlakalarin
blylumesini engellemek igin, tugla yuzeylerine 6zel bir harg
uygulayabilir, kurumasini bekleyip pisirimlerinize devam
edebilirsiniz. Tuglalar hafif ve kirllgan malzemeler olup,
dikkatli davraniimasi 6nerilir. Ozellikle firini bir kez pisirdikten
sonra, firnin sallanmamasi, sertge yerinden oynatiimamasi
gerekir. Nakliye s6z konusu oldugunda, hareket ettirirken ve
tasirken cok dikkatli olmaniz gerekir.

. Sicaklik kontrol cihazinda gérulen hata kodlari

Firin tipi, boyutlari, calisilacak proses ve musteri taleplerini
dikkate alarak farkli tipte sicaklik programlama cihazlar
kullanmaktayiz. Her programlama cihazinin kendi kullanim
kitapcigi firinla beraber size teslim edilir. Cihazin kullanim
kitapcigini da dikaktlice incelemeniz, muhtemel hatalar ve
karsiliginda yapilmasi gereken ilk midahaleler hakkinda ipucu
veren hata kodlarini okumaniz énerilir.
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Bars

GARANTi KOSULLAR!

OZMAK; firin yapisi, refrakterler, izolasyon malzemeleri ve
mekanik donanimlari ile kurulumdan itibaren 6 ay iginde
tarafimizdan tedarik edilen elektrik ekipmanlarini, kurulum
tarihinden itibaren ya da 400 firin pisirimi boyunca 2 yil siire ile
garanti altina alir. OZMAK, bu siire igerisinde malzeme
velveya iscilik hatasi nedeniyle kusurlu oldugu kanitlanabilir
herhangi bir malzemenin yedek pargalarini nakliyesi musteri
sorumlulugunda olmak kosuluyla bedelsiz olarak sagmakla
yukdmludar.

Bu garanti OZMAK tarafindan seramik, cam ve diger
sektorlerde kullaniimak lzere imal edilmis ve Uretim
programinda yer alan tum finnlar igin gecerlidir. Sicaklik
sensOri (thermokupl), sicaklik programlama cihazi, elektrik
donanimi ve firin isletme malzemeleri bu garanti kapsaminda
degildir.

Normal asinma ve yipranma, mekanik veya kimyasal hasar,
normal ¢cekme/klgulme, asiri 1sitma nedeniyle ortaya cikan
kusurlar bu garanti kapsaminda degildir. OZMAK, bahsi gegen
malzemeler diginda higbir malzeme ya da ekipman veya
harhangi bir kayip ve hasar igin sorumluluk kabul etmez.

Firin yapisindaki herhangi bir hatayla ilgili iddiay! desteklemek
icin kullanici, firmin sicakhginin maksimum sicaklik degerini
gecmedigini gostermek igin sicaklik tablosu kayitlarini (firinin
devreye alindidi tarihten iddiada bulundudu tarihe kadarki
siireyi igeren) sunmakla yikimlidir. Aksi taktirde OZMAK,
higbir sorumluluk kabul etmeyecektir.
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